End'yi bitir
Yapisal imalat
Yapisal celik uretimi, bir yap1 olusturmak icin celik bilkme, kesme ve modelleme islemidir. Yapisal

celik imalat icin, onceden tanimlanmis boyut ve sekillerde farkli yapilar olusturmak icin celik
parcalar genellikle bir araya getirilir.

Yapisal imalat, farkl tirtinler olusturmak icin geligin kesilmesini, blikiilmesini ve montajini ifade
eder. Yapisal ¢elik imalat sirasinda, birka¢ celik parcasi, binalara, endustriyel ekipmanlara, aletlere
ve diger cesitli son iiriinlere montaj amacl 6nceden tanimlanmis boyut ve sekillerin farkl yapilari
olusturmak igin birlestirilir.




Yapisal celik imalat nedir?

Celigi gtclendiren veya onaran her tiirli kaynak anlamina gelmez. Celik imalat, ham bilesenleri
cesitli standartlari ve kodlar karsilayan ve asan uriinlere donistirme deneyimini gerektiren 6zel bir
beceridir. Iste yapisal gelik iiretimine giren sey

Yapisal celik imalatin asamalar:

Yapisal celik kesme

flk olarak, yapisal celik, plazma mesaleleri, su jetleri ve lazer kesicileri iceren farkl aletlerle
paylasim, testere veya keserek imalatcilar tarafindan kesilir. Bu, tipik olarak kapali olan ve iscileri
korumak icin bol miktarda guvenlik onlemlerine sahip bir uretim tesisinde yapilan yapisal celik
imalatinin sadece ilk asamasidir.

Biikiilme yapisal celik

Yapisal celik iiretmenin ikinci adimi alasimi bitkmektir. imalatcilar celigi manuel olarak ceker veya
makineler kullanirlar. Birinin veya digerinin yapilip yapilmayacagina dair karar genellikle projenin
ne kadar tekrarlayan bukilme gerektirdigine baglhdir. Ne kadar tekrarlayan biikiilme gerekirse,
imalat¢1 makinelere giivenme olasiligi o kadar artar.

Yapisal celik montaji

Bir yapi olusturmanin son adimi, ¢eligin farkl kisimlarinin birlestirilmesini igerir. Bu genellikle
kaynak ile yapilir - celik parcalara 1sinin yavasca bir araya gelmek i¢in uygulanmasi - ancak parcalar
yapistiricilar veya percin yapist ile birlikte baglanabilir.

Celik parcalarin bir yapiya dontusturmek icin, imalatcilar projeyi denetlemek icin ekipman ve
tasarim yazilimi kullanir. Sektérden bagimsiz olarak, cogu gelik boliim tesiste tretilir ve sadece daha

sonra yerinde toplanir.

Yapisal imalat bolimii
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